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Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung bezieht sich auf einen VerschluB 
fur eine vorfullbare Einmalspritze aus Kunststoff mit ei- 
ner in deren austrittsseitigem Endes des Spritzenkor- 
pers fest verbundenen Injektionsnadel, bestehend aus 
einer auBeren steifen Kunststoffkappe aus hartelasti- 
schem Material, die auf den Spritzenkorper, die Injekti- 
onsnadel umhullend, aufsetzbar ist, und die innen, zu- 
mindestim Bereich der Nadelspitze, mit einer aus einem 
weichelastischen Werkstoff bestehenden dichtenden 
Auskleidung versehen ist. 

[0002] Die Erfindung bezieht sich ferner auf einen 
VerschluB fur eine vorfullbare Einmalspritze aus Kunst- 
stoff, mit einem an deren austrittsseitigem Ende des 
Spritzenkorpers angeformten AnschluBkonus einer Ke- 
gelverbindung, bestehend aus einer auf den 
AnschluBkonus aufgesetzten elastomeren VerschluB- 
kappe, die von einer auBeren, mit dem Spritzenkorper 
verbundenen steifen Kunststoffkappe abgedeckt ist. 
[0003] Vorgefullte Einmalspritzen mit integrierter In- 
jektionsnadel, auch Fertigspritzen genannt, seien sie 
aus Glas Oder aus Kunststoff gefertigt, mussen wahrend 
ihrer Lagerung zum Schutz der Injektionsnadel und des 
Spritzeninhaltes mit einer Nadelkappe versehen sein, 
die erst unmittelbar vor der Applikation entfernt wird. 
Diese Fertigspritzen werden u.a. in einschlagigen Nor- 
men beschrieben, in denen die Injektionsnadel auch als 
Injektionskanule und die Nadelkappe als Schutzkappe 
bezeichnet wird. Sie werden typischerweise fur medizi- 
nische, d.h. pharmazeutische und diagnostische Zwek- 
ke, aber auch fur kosmetische Zwecke hergestellt. 
[0004] Nadelkappen sind fur vorgenannte Fertigsprit- 
zen in den vielfaltigsten Ausfuhrungen bekannt bzw. auf 
dem Markt. Am weitesten verbreitet, sozusagen die 
klassische Ausfuhrungsform, sind Nadelkappen, die 
aus einem Elastomer, vorzugsweise Gummi Oder Na- 
turkautschuk, hergestellt sind, wobei die Lange so groB 
gewahlt ist, daB die Spitze der Injektionsnadel beim Auf- 
setzen der Kappe in die Kappenspitze einsticht und von 
dem Material der Kappe dichtend umschlossen bleibt. 
Eine derartige Nadelkappe in Verbindung mit einer im 
Spritzenkopf fest integrierten Injektionsnadel ist bei- 
spielsweise durch die DE-27 17 830 A1 (dortige Fig. 6) 
bekannt geworden. Sie besitzt auf der einen Seite die 
vorteilhafte Eigenschaft, daB sie einfach auf den Sprit- 
zenkopf aufstulpbar und von ihm ohne vorbereitende 
Schritte vollstandig abziehbar ist, und dabei auch eine 
mikrobiologisch sichere Abdichtung gewahrleistet, da 
sich das elastische Kappenhemd an den Spritzenkopf 
dichtend anschmiegt. Sie besitztjedoch auf der anderen 
Seite eine Reihe von nachteiligen Eigenschaften: 

Die Nadelkappe kann infolge der Weichheit des 
Werkstoffes nur bedingt mechanischen Beeintrach- 
tigungen entgegenwirken. Sie kann bei der Hand- 
habung durch den Anwender auch durchstochen 
werden, was eine nicht unerhebliche Verletzungs- 


gefahr fur den Anwender beinhaltet. 

Die Nadelkappe wird beim Abziehen zusammenge- 
druckt und legt sich eng an die Kanulenoberflache 

5 an. Dies fuhrt zu einem, zumindest teilweise, Ab- 
streifen des auf die Nadel aufgebrachten Silikons, 
das als Gleitmittel beim Injektionsvorgang dienen 
soli. Fehlt nun dieses Gleitmittel, ist die Injektion mit 
Schmerzen beim Injektionsvorgang verbunden. 

10 Ferner konnen sich SilikonpartikelMropfchen bil- 
den, die so in den Korper gelangen konnen. 

- Die automatisierte Montage der Nadelkappe ist 
schwierig, da eine sicher kontrollierbare Wegbe- 

15 grenzung fur den Aufstulpvorgang fehlt, so daB es 
leicht vorkommen kann, daB die Nadelkappe zu 
weit oder wenig weit auf den Spritzenkopf aufge- 
setzt wird. Beide Falle sind auBerst nachteilig, da 
im ersten Fall die Nadel durch die Nadelkappe 

20 durchstechen kann, im zweiten Fall eine mikrobio- 
logisch sichere Abdichtung nicht mehr gewahrlei- 
stet ist. 

Die Injektionsnadel ist im aufgesetzten Zustand der 
25 Nadelkappe visuell durch den Anwender nicht kon- 
trollier- bzw. beurteilbar, beispielsweise, ob die Na- 
del fur den vorgesehenen Zweck die geeignete ist 
oder ob die Nadel verbogen, verunreinigt, bescha- 
digt ist. Es muB dazu die Nadelkappe abgezogen 
30 und gegebenenfalls wieder aufgestulpt werden, 
was die groBe Gefahr der mikrobiologischen Kon- 
tamination der Nadel oder sogar des Spritzenin- 
halts bzw. ein Durchstechen der Nadelkappe und/ 
oder ein Verbiegen der Nadel mit sich bringt. 

35 

Nach einem Abziehen kann die Nadelkappe ohne 
weiteres wieder aufgesetzt werden, d.h. es ist keine 
Originalitatssicherung gewahrleistet. 

40 - Durch das Abziehen der Nadelkappe wird ein Un- 
terdruck an der Nadelspitze erzeugt, so daB es 
leicht zu einem Austreten der in die Spritze gef ullten 
Flussigkeit kommt. Fur den Anwender ist es not- 
wendig, diesen Flussigkeitstropfen zu entfernen, 

45 was zum einen die tatsachliche applizierte Dosis 
vermindert, zum anderen wird die auBere Na- 
deloberflache mit Medikament benetzt.Bei der In- 
jektion wird dadurch Medikament undefiniert in den 
Einstichkanal eingebracht, was generell uner- 

50 wunscht ist und bei einigen Medikamenten, z. B. 
Antikogulanzien (Heparin etc.) zu Blutergussen an 
der Einstichstelle fuhren kann. 

[0005] Urn diese Nachteile zu vermeiden, beschreibt 
55 beispielsweise die DE 89 06 101 U eine Nadelkappe, 
bestehend aus einer Kunststoffkappe aus relativ har- 
telastischem Material, die innen, zumindest im Bereich 
der Kanulenspitze, mit einem weichelastischen dichten- 
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den Werkstoff ausgekleidet ist. Hierdurch kann dieser 
weichelastische Werkstoff auf optimale Dichtungsei- 
genschaften ausgewahlt sein (Dichtfunktion), wahrend 
der hartelastische Werkstoff geeigneter ist, mechani- 
schen auBeren Beeintrachtigungen entgegen zu wirken 5 
(Schutzfunktion). 

[0006] Von einer derartigen Nadelkappe geht die Er- 
findung, soweit sie sich auf eine vorfullbare Einmalsprit- 
ze mit integrierter Injektionsnadel bezieht, aus. 
[0007] Neben den Kunststoff- Fertigspritzen mit inte- 
grierter Injektionsnadel sind auch solche Fertigspritzen 
bekannt, die am austrittsseitigen Ende des Spritzenkor- 
pers einen daran angeformten AnschluBkonus einer 
Kegelverbindung, sogenannte Luer oder Luer-lock Ke- 
gelverbindungen gemaB DIN ISO 594, besitzen. Auf 
diesen AnschluBkonus kann typischerweise im Applika- 
tionsfall ein separater Nadelhalter aufgesetzt werden. 
[0008] Der VerschluB fur diesen Spritzentyp besteht 
typischerweise aus einer auf den AnschluBkonus auf- 
gesetzten elastomeren VerschluBkappe, einem soge- 
nannten Tip-Cap, die von einer auBeren steifen Kunst- 
stoffkappe aus hartelastischem Material abgedeckt ist. 
[0009] Von einem derartigen VerschluB, wie er bei- 
spielsweise aus der EP 0 71 6 860 A2 oder der DE 195 
37 163 C1 bekannt geworden ist, geht die Erfindung 
aus, soweit sie sich auf nadellose Spritzenkorper be- 
zieht. 

[0010] Bei beiden Spritzentypen wird das 
VerschluBsystem typischerweise losbar uber Hinter- 
schnitte oder Uberstande am Spritzenkorper befestigt. 
[0011] Diese Befestigungsart ist fertigungstechnisch 
sehr aufwendig. Sie macht es notwendig, sowohl hin- 
sichtlich des Spritzenkorpers als auch des Verschlusses 
mit hoher Prazision zu arbeiten, um sicherzustellen, daB 
z.B. nach einer Sterilisation der befullten und verschlos- 
senen Spritze, beispielsweise durch Autoklavieren bei 
121°C/20 min gemaB den Forderungen in den Arznei- 
buchern, der VerschluB aufgrund thermischer Ausdeh- 
nung des Gesamtsystems nicht abfallt bzw. sich lockert, 
oder daB es zu einer mikrobiologischen Undichtigkeit 
des Verschlusses kommt. 
[0012] Es kommt ein weiteres hinzu. 
[0013] Vielfach besteht die Forderung, daB sicherge- 
stellt werden soli, daB die Fertigspritzen nicht wiederholt 
benutzbar sind. Dies fuhrt zur Notwendigkeit eines Ver- 
schluBsystems, das sich nach erstmaligem Offnen nicht 
wieder in den ursprunglichen Zustand zuruckversetzen 
laBt. 

[0014] Derartige "Original itatsverschlusse" sind bei- 
spielsweise fur den Spritzentyp mit integrierter Nadel 
durch die DE 297 08 314 U1 und fur den Spritzentyp mit 
AnschluBkonus neben der bereits erwahnten DE 1 95 37 
163 C1 und EP 0 716 860 A2 durch die EP 0 917 882 
A1 und EP 0 830 868 A2 bekannt geworden. 
[0015] In alien diesen bekannten Fallen ist, wie bei 
den Verschlussen ohne Originalitatssicherung, die au- 
Bere steife Kunststoffkappe auf dem Spritzenkorper 
durch Hinterschnitte und/oder Uberstande mechanisch 


fixiert, mit den nachteiligen Konsequenzen, wie sie ein- 
gangs erlautert sind. 

[0016] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen einfachen und sicheren VerschluB fur vorfullbare 
Einmalspritzen aus Kunststoff mit und ohne integrierter 
Nadel zu schaffen, der zur mechanischen Fixierung an 
dem Spritzenkoper keine Hinterschnitte oder Uberstan- 
de erfordert, und der als OriginalitatsverschluB ausge- 
bildet ist. 

[0017] Die Losung dieser Aufgabe gelingt bei einem 
VerschluB gemass den AnsprOchen 1 und 5. 
[0018] Die erfindungsgemaBen MaBnahmen schaf- 
fen durch die fertigungstechnisch relativ einfach durch- 
zufuhrenden SchweiB- oder Klebevorgange eine einfa- 
che und dennoch sichere Verbindung, die den Ver- 
schluB auch bei dem bei einer Autoklavierung entste- 
henden erhohten Innendruck im Behaltnis sicher auf 
dem Behalter fixiert und so Dichtigkeit, insbesondere 
die mikrobiologische Dichtigkeit, gewahrleistet, und die 
wegen der Fixierung von ebenen Flachen keine Hinter- 
schnitte und/oder Uberstande benotigt. 
[0019] Ist durch Brechen der Solltrennstelle der Ver- 
schluB einmal geofmet, kann er (mit den beim Anwen- 
der vorhandenen Mittelnj nicht wieder in den ursprung- 
lichen Zustand zuruckversetzt werden. Solltrennstellen 
im Rahmen von Originalitatsverschlussen sind an sich 
durch eingangs zitierte Schriften bekannt geworden. 
[0020] Ausgestaltende Merkmale der Erfindung sind 
in Unteranspruchen gekennzeichnet und werden an- 
hand eines in der Zeichnung dargestellte"h Ausfuh- 
rungsbeispiels der Erfindung naher beschrieben. 
[0021] Die einzige Figur der Zeichnung zeigt einen 
generell mit 1 bezeichneten, als Nadelkappe ausgebil- 
deten VerschluB fur eine vorfullbare Einmalspritze mit 
einer im Spritzenkopf 2 eines Kunststoff-Spritzenkor- 
pers 3 der Einmalspritze fest verbundenen Injektions- 
nadel 4. Die Nadelkappe besteht aus zwei Teilen, nam- 
lich aus einer auBeren Kunsstoffkappe 5 aus relativ har- 
telastischem Material (zum Beispiel transparenten Po- 
lymeren wie Cycloolefincopolymer (COC), Polystyrol, 
Polyethylenterephtalat (PET), Polyethylennaphtylat 
(PEN), Polymethylpenten (TP), Acrylbutadienstyrol 
(ABS), Plycarbonat (PC) oder semitransparenten Poly- 
meren, wie Polyethylen, Polypropylen), die innen im Be- 
reich der Nadelspitze mit einer aus einem weichelasti- 
schen Werkstoff z.B. Naturkautschuk, Halogenbuthy- 
lelastomere, vorzugsweise einem transluzenten gum- 
miartigen Elastomer (z.B. Silikonkautschuk, thermopla- 
stische Elastomere, COC-Elastomere), bestehenden 
dichtenden Auskleidung 6 versehen ist. Die Ausklei- 
dung ist dabei formschlussig in einer entsprechenden 
Ausnehmung der Kunststoffkappe 5 aufgenommen. 
[0022] In einer weiteren Ausfuhrungsform ist es mog- 
lich, mittels einem ZweikomponentenspritzguBverfah- 
ren die auBere Hulle aus einem der o.g. Kunststoffe und 
die Auskleidung mit einem weich-elastischen thermo- 
plastischen Elastomer (TPE) oder Silikonkautschuk in 
einem Arbeitsschritt herzustellen. 
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[0023] Die Nadelspitze wird durch die Auskleidung 6 
abgedichtet, indem die Nadel in dieses Teil beim Auf- 
stulpen der Nadelkappe auf den Spritzenkopf 2 einge- 
stochen wird. 

[0024] Die Kunststoff kappe 5 besitzt einen umlaufen- 
den Bund 5a. Dieser Bund 5a ist unter Ausbildung einer 
umlaufenden Solltrennstelle 7 uber seinem gesamten 
Umfang mit dem Spritzenkorper 3 test mechanisch ver- 
bunden, wobei die mechanische Verbindung auch die 
notwendige mikrobiologische Abdichtung sicherstellt. 
[0025] Die Verbindung kann in der Weise erfolgen, 
daB die Kunststoffkappe 5 mit dem Kunststoff-Spritzen- 
korper 3 direkt verschweiBt wird, z.B. durch Ultraschall- 
VerschweiBen Oder Laser-SchweiBen Oder Induktions- 
SchweiBen, je nach Kunststoffmaterial bzw. Fertigungs- 
moglichkeiten. 

[0026] Die direkte Verbindung kann auch durch Ver- 
kleben erfolgen, z.B. durch Klebstoffe, insbesondere 
Epoxidharze, die mit Hilfe von elektromagnetischer 
Strahlung ausgehartet werden. 
[0027] Diese Verbindungstechniken sind bekannt und 
brauchen daher hier nicht naher dargestellt zu werden. 
[0028] Die vorstehende Art der Verbindung erfordert 
keine Hinterschnitte Oder Uberstande wie bei den be- 
kannten VerschlOssen. Sie gewahrleistet einen einfa- 
chen und dennoch sicheren VerschluB fur Fertigspritzen 
ohne die eingangs geschilderten Nachteile. 
[0029] Sie gewahrleistet zudem einen Originalitats- 
verschluB, d.h. stellt ein VerschluBsystem dar, das sich 
nach erstmaiigem Offnen nicht wieder in den ursprGng- 
lichen Zustand zuruckversetzen laBt. 
[0030] In der Figur ist eine Kunststoff-Fertigspritze mit 
integrierter Injektionsnadel dargestellt. Die Erfindung 
kann jedoch auch bei Kunststoff-Fertigspritzen ange- 
wendet werden, die keine integrierte Injektionsnadel 
sondern einen AnschluBkonus, eine sogenannte Luer 
oder Luer-lock Kegelverbindung gemaB der Norm ISO 
594, fur einen separaten Nadelaufsatz aufweisen. 
[0031] In einem derartigen Fall ist auf dem 
AnschluBkonus in ublicher Weise eine elastomere Ver- 
schluBkappe, ein sogenanntes Tip-Cap", aufgesetzt, 
die ihrerseits mit einer harten Kunststoffkappe entspre- 
chend der Kappe 5 in der Zeichnung abgedeckt ist. Die- 
se harte Kunststoffkappe ist dann, wie vorstehend be- 
schrieben, mit dem Spritzenkorper unter Ausbildung ei- 
ner Solltrennstelle veschweiBt oder verklebt. 
[0032] Die Nadelkappe 5 in der Zeichnung besteht 
vorzugsweise aus einem transparenten Kunststoffma- 
terial, wodurch mit Vorteil eine visuelle Inspektion der 
Injektionsnadel bei aufgesetzter Nadelkappe moglich 
ist. 

[0033] Der Spritzenkopf 2 und die Nadelkappe 1 sind 
auf vorteilhafte Weise so aufeinander abgestimmt aus- 
gebildet, daB beim Abziehen der Kunststoffkappe 5 mit 
der inneren Auskleidung 6 die Offnung in der Nadelspit- 
ze erst dann von der weichelastischen inneren Ausklei- 
dung 6 der Kunststoffkappe 5 freigegeben wird, wenn 
das Kappeninnere zur Herstellung eines Druckausglei- 


ches beluftet ist, d.h. der Druck im Kappeninneren dem 
auBeren Luftdruck entspricht. 
[0034] Dadurch ist mit groBem Vorteil ein tropfenfrei- 
es Abziehen der Nadelkappe 1 moglich. 

5 [0035] Konstruktiv wird das tropfenfreie Abziehen da- 
durch gewahrleistet, daB die Dichtstrecke fur die Nadel- 
spitze in der Auskleidung 6 groBer ist als die Dichtstrek- 
ke der Nadelkappe 1 auf dem Spritzenkopf 2. 
[0036] Bei der Ausfuhrungsform nach der Zeichnung 

10 ist die auBere Kunststoffkappe 5 allseitig geschlossen. 
Die Einbringung der inneren weichelastischen Ausklei- 
dung 6, die vorzugsweise aus einem gummiartigen Ela- 
stomer besteht, ist daher nur sprrtzenkopfseitig uber die 
zugehorige Offnung in der auBeren Kunststoffkappe 5 

15 moglich. 

[0037] Es sind auch Ausfuhrungen denkbar, bei de- 
nen die auBere Kunststoffkappe 5 an der Spitze eine 
Ausnehmung aufweist, die durch die innere weichela- 
stische Auskleidung 6 pfropfenartige dicht 
20 verschlieBbar ist. 

[0038] Die Auskleidung kann dabei bundig mit der 
Kunststoffkappe 5 abschlieBen oder etwas daruber hin- 
aus stehen. 

[0039] Dadurch wird die Montage der Nadelkappe 
25 aus ihren beiden Komponenten erleichtert, beispiels- 
weise dadurch, daB die innere Auskleidung an ihrem 
uberstehenden Ende sicher gefaBt werden kann. 
[0040] Diese Ausfuhrungen ermoglichen eine Monta- 
ge der inneren Auskleidung 6 von der Kappenspitze her, 
30 was gegebenenfalls fertigungstechnisch guristiger sein 
kann als die Montageart nach der Zeichnung. 
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1. VerschluB (1) fur eine vorfullbare Einmalspritze aus 
Kunststoff mit einem Spritzenkorper (2, 3) und einer 
direkt in dessen austrittsseitigem Ende (2) test ver- 
bundenen Injektionsnadel (4), 

40 bestehend aus einer auBeren steif en Kunststoff-Na- 
delschutzkappe (5) aus hartelastischem Material, 
die direkt auf den Spritzenkorper (2, 3), die Injekti- 
onsnadel (4) umhuilend, aufsetzbar ist, und die in- 
nen, zumindest im Bereich der Nadelspitze, mit ei- 

45 ner aus einem weichelastischen Werkstoff beste- 
henden dichtenden Auskleidung (6) versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kunststoff-Nadelschutzkappe (5) mit dem Sprit- 
zenkorper (2, 3) umlaufend direkt verschweiBt oder 

so verklebt ist, unter Ausbildung einer Solltrennstelle 
(7) in der SchweiB- oder Klebenaht. 

2. VerschluB nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die axiale Dichtlange der Kunst- 

55 stoff-Nadelschutzkappe (5) auf dem Spritzenkorper 
und die axiale Ausdehnung der inneren Ausklei- 
dung (6) der steifen Kunststoff-Nadelschutzkappe 
(5) so aufeinander abgestimmt sind, daB beim Ab- 
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Ziehen der Nadelschutzkappe (1) das Kappeninne- 
re zwangsbeluftet wird, bevor die Nadelspitze von 
der inneren Auskleidung (6) freigegeben ist. 

3. VerschluB nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeich net, da B die auGere steif e Kunststoff- Na- 
delschutzkappe (5) allseitig geschlossen ist. 

4. VerschluB nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die auBere steif e Kunststoff- Na- 
delschutzkappe (5) an der Spitze eine Ausnehmung 
(9) aufweist, die durch die innere weichelastische 
Auskleidung (6) dicht verschlieBbar ist. 

5. VerschluB fur eine vorfullbare Einmalspritze aus 
Kunststoff, mit einem Spritzenkorper, an dessen 
austrittsseitigem Ende ein AnschluBkonus einer 
Kegelverbindung angeformt ist, 

bestehend aus einer auf den AnschluBkonus auf- 
gesetzten elastomeren VerschluBkappe, die von ei- 
ner auBeren, direkt mit dem Spritzenkorper verbun- 
denen steifen Kunststoffkappe abgedeckt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die steife Kunststoffkappe mit dem Spritzenkorper 
umlaufend direkt verschweiBt oder verklebt ist, un- 
ter Ausbildung einer Solltrennstelle in der SchweiB- 
oder Klebenaht. 


Claims 

1. Cap (1) for a pre-fillable disposable syringe made 
of plastic with a syringe body (2, 3) and an injection 
needle (4) firmly connected directly in its end (2) on 
the outlet side, 

comprising an outer rigid plastic protective needle 
cap (5) made of hard-elastic material, which can be 
fitted directly onto the syringe body (2, 3), enclosing 
the injection needle (4), and which is provided on 
the inside, at least in the region of the needle tip, 
with a sealing lining (6) consisting of a soft-elastic 
material, 

characterized in that 

the plastic protective needle cap (5) is welded or 
adhesively bonded directly to the syringe body (2, 
3), running around the latter, thereby forming a pre- 
determined separating location (7) in the welded or 
adhesively bonded joint. 

2. Cap according to Claim 1 , characterized in that 
the axial sealing length of the plastic protective nee- 
dle cap (5) on the syringe body and the axial extent 
of the inner lining (6) of the rigid plastic protective 
needle cap (5) are made to match each other in 
such a way that, when the protective needle cap (5) 
is pulled off, the interior of the cap is forcibly venti- 
lated before the needle tip is exposed by the inner 
lining (6). 


3. Cap according to Claim 1 or 2, characterized in 
that the outer rigid plastic protective needle cap (5) 
is closed on all sides. 

5 4. Cap according to Claim 1 or 2, characterized in 
that the outer rigid plastic protective needle cap (5) 
has at the tip a recess (9) which can be closed in a 
sealed manner by the inner soft-elastic lining (6). 

10 5. Cap for a pre-fillable disposable syringe made of 
plastic, with a syringe body on the end of which, on 
the outlet side, a connecting cone of a tapered con- 
nection is formed, - - 
comprising an elastomeric cap which is fitted onto 

15 the connecting cone and is covered by an outer rigid 
plastic cap connected directly to the syringe body, 
characterized in that 

the rigid plastic cap is welded or adhesively bonded 
directly to the syringe body, running around the lat- 
20 ter, thereby forming a predetermined separating lo- 
cation in the welded or adhesively bonded joint. 


Revendications 

25 

1. Capuchon (1) pour une seringue pr6-remplissable 
a usage unique en plastique, avec un corps de se- 
ringue (2, 3) et une aiguille d' injection "(4) fix6e di- 
rectement dans I'extrSmite de sortie (2) de celui-ci, 
30 se composant d'un capuchon exterieur rigide 

de protection de I'aiguille en plastique (5), en ma- 
tiere 6lastique dure, qui peut §tre plac6 directement 
sur le corps de seringue (2, 3) en entourant I'aiguille 
d'injection (4), et qui est pourvu interieurement, au 
35 moins dans la region de la pointe de Paiguille, d'une 
garniture d'6tancheite (6) constitute d'une matiere 
Plastique souple, 

caracterise en ce que 
le capuchon de protection de I'aiguille en plas- 
ma tique (5) est soude" ou colle en peYiph6rie directe- 
ment sur le corps de seringue (2, 3), en formant une 
zone de rupture prSferentielle (7) dans le cordon de 
soudure ou de colle. 

45 2. Capuchon suivant la revendication 1 , caracterise 
en ce que la longueur d'etanch^ite axiale du capu- 
chon de protection de I'aiguille en plastique (5) sur 
le corps de seringue et la dimension axiale de la 
garniture intSrieure (6) du capuchon rigide de pro- 
50 tection de I'aiguille en plastique (5) sont adapters 
Tune a I'autre de telle fagon que, lors de Tenleve- 
ment du capuchon de protection de I'aiguille (1 ), lin- 
terieur du capuchon soit forctment a6r6 avant que 
la pointe de I'aiguille ne soit dtgagee de la garniture 
55 inttrieure (6). 

3. Capuchon suivant la revendication 1 ou 2, carac- 
terise en ce que le capuchon exttrieur rigide de 
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protection de i'aiguille en plastique (5) estferme* de 
tous les cotes. 

Capuchon suivant la revendication 1 ou 2, carac- 
terise en ce que le capuchon extgrieur rigide de 5 
protection de I'aiguille en plastique (5) prSsente a 
la pointe une cavite (9), qui peut etre ferm6e de fa- 
con Stanche par la garniture interieure Plastique 
souple (6). 

w 

Capuchon pour une seringue pr6-remplissable a 
usage unique en plastique, avec un corps de serin- 
gue a I'extrSmite de sortie duquel est faconn6 un 
cone de raccordement d'un assemblage conique, 

compose* d'un capuchon de fermeture elasto- 15 
mere pose* sur le cone de raccordement, qui est 
couvert par un capuchon en plastique rigide ext6- 
rieur assemble" directement au corps de seringue, 

caracterise en ce que le capuchon en plas- 
tique rigide est soud§ ou colle* en p£riph6rie direc- 20 
tement sur le corps de seringue, en formant une zo- 
ne de rupture pr6f£rentiel!e dans le cordon de sou- 
dure ou de colle. 
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